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Nowy zawor blokowy ICF Flexline™ ze stali nierdzewnej dla przemystu mleczarskiego

Doskonata regulacja temperatury

i higiena dla przemystu mleczarskiego:

Poznaj nowy zawor blokowy Danfoss ICF Flexline™
ze stali nierdzewnej

Firma Danfoss przedstawia sprawdzony zawér blokowy ICF Flexline™ wykonany ze
stali nierdzewnej, ktéry stanowi uzupetnienie imponujacej oferty produktow ze stali
nierdzewnej majacych na celu zapewnienie bezpieczeristwa, higieny i precyzyjnej
regulacji podczas produkcji wyrobéw mleczarskich.
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Zawor blokowy Danfoss ICF Flexline™

ze stali nierdzewnej

DWA

spawy zamiast
szesciu lub wiecej

Korzysci dla uzytkownikow

Doskonale przystosowanie do pracy w instalacjach z CO:
Niski catkowity koszt utrzymania

Precyzyjna regulacja temperatury zapewniajaca optymalne
bezpieczenstwo zywnosci

Zgodnos¢ z czynnikami chtodniczymi przyjaznymi dla
Srodowiska, przyktadowo CO2

Mniejsza liczba spawéw oznacza minimalizacje ryzyka
wyciekow

Korzysci dla wykonawcow

tatwa obstuga w ramach umoéw serwisowych

Jeden numer katalogowy utatwia zamawianie i obstuge czesci
zamiennych

Mniejsze wymagania dotyczace przestrzeni magazynowej
Lekka i zwarta konstrukcja

Mniejsza liczba spawéw oznacza minimalizacje ryzyka wyciekow
Petna swoboda projektowania uktadow

Wszystko w jednym miejscu

Wymagany tylko jeden dostawca wszystkich typow
komponentow

Jedyny zawér blokowy ze stali nierdzewnej dostepny na rynku

Innowacja rynkowego lidera w dziedzinie technologii
chtodnictwa

Petna gama narzedzi wsparcia, dostepna bezptatnie
Oparta na wyprébowanej i przetestowanej konstrukcji
zaworéw blokowych ICF ze stali nierdzewnej

Petna zgodnosc ze wszystkimi elementami firmy Danfoss
wykonanymi ze stali nierdzewnej



Zachowanie swiezosCi

i higieny produktow
mleczarskich dzieki
komponentom firmy Danfoss
ze stali nierdzewnej

Przemyst mleczarski opiera sie
na technologii, ktdéra umozliwia
regulacje temperatury i zapewnienie
bezkompromisowej higieny na kazdym :
etapie przetwarzania $wiezego mleka w I8
gotowe produkty. Niezaleznie od tego,
czy produktem koricowym sg lody,

przetworzone mleko, smietana, jogurt
czy inne przetwory $wiezego mleka, !
kontrola temperatury jest absolutnie / Chtodnica
niezbedna. : plytows
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Zbiornik
buforowy

Oferta produktow ze stali nierdzewne;j
firmy Danfoss dla chtodnictwa i
klimatyzacji umozliwia inzynierom
i wykonawcom dostarczanie
niezawodnych, wydajnych i przyjaznych
dla srodowiska uktadow chtodzenia
dla przemystu mleczarskiego na catym
Swiecie. Na tej ilustracji przedstawiono
niektére kluczowe procesy obrobki /
mleka, w ktorych produkty firmy ,"
Danfoss moga zapewni¢ bezpieczne, ’.'
higieniczne i doktadnie kontrolowane !
wytwarzanie produktow koncowych. /
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Fermentacja, chlodzenie i dojrzewanie
Fermentacja przy udziale kultur kwasu mlekowego oraz
pozniejsze chtodzenie i dojrzewanie to kluczowe procesy

w produkgji jogurtu.

Zawor regulacyjny
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System odbioru mleka

Chtodnica
samochodowa do
mleka

transportu mleka

Transport

Maszyna pakujaca
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Obroébka jogurty

Przechowywanie surowego mleka

Zbiorniki sterylne ‘ wane w wysokiej

-

Plytowy
wymiennik

Odparowalnik
rzutowy

Zbiornik

Surowe mleko
sterylny
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Mleko pasteryzowane
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‘)brébka lodéw

System wazenia

Zbiornik zzakwasem mleczarskim

Kadzie fermentacyjne
Dodawanie zakwasu mleczarskiego

=
Dodawanie owocow i przypraw

Mieszarka

Maszyna pakujaca
=== Etapy procesu

Przechowywanie w warunkach chtodniczych
Po umieszczeniu w opakowaniach r6zne produkty mleczarskie

wymagaja przechowywania w réznych temperaturach — od
umiarkowanie niskiej w przypadku mleka pasteryzowanego

po bardzo niska w przypadku lodéw. Dzisiaj najczesciej
uzywanym medium chtodzacym jest amoniak lub CO-.

Zawor odcinajaco-
zwrotny SCA-X SS

Zakres produktow
Zawor zwrotny CHV-X SS

Zawor odcinajacy

SVA-S SS
Filtr FIA SS

i

Mieszanie skfadnikow

| Maszyna do sterylizacji
Kadz do roztwarzania
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Zamrazarka

Homogenizator

Przechowywanie

Agregat chtodniczy
w warunkach chtodniczych
[

aszyna pakujaca

Domrazanie
Gotowe lody musza byc¢ przechowywane w bardzo niskiej

temperaturze w celu utrwalenia ksztattu i uzyskania
odpowiedniej twardosci lodow. Medium chtodzacym jest

amoniak lub CO2.

Nowy zawor blokowy Danfoss ICF Flexline™

ze stali nierdzewnej

Maks. cisnienie robocze: 52 bar g (754 psig)
Zakres temperatur: -60°C/+150°C (-76°F/+302°F).

Zawory elektromagnetyczne EVRS i EVRST

ze stali nierdzewnej

Chtodzenie produktow

mlecznych
Po pobraniu surowe mleko
musi by¢ przechowywane w
temperaturze od +4°C do +6°C.
Po poddaniu filtracji i pasteryzacji
mleko musi by¢ przechowywane
w sterylnych warunkach w scisle
regulowanej temperaturze przed
procesem obrébki koricowej, bez
wzgledu na to, czy bedzie to proces
UHT, czy tez pakowanie bezposred-
nie. Medium chtodzacym jest
amoniak, CO2 lub woda lodowa.

Pasteryzacja
Pasteryzacja polega na ogrzaniu
mleka, a nastepnie szybkim
schtodzeniu go do temperatury
nizszej niz +4°C w celu zachowania
aktywnosci enzyméw. Chtodzenie
odbywa sie najczesciej przy
zastosowaniu wody lodowej
ochtadzanej w wymienniku ciepfa

przez amoniak lub COa.

System
napetniania

Domrazacz

Zamrazanie
Mieszanka lodéw jest zamrazana przy jednoczesnym
wstrzasaniu i nagazowaniu, ktére pomaga w formowaniu

ksztattu lodow i umozliwia zwiekszenie objetosci.
Zamrazanie odbywa sie w temperaturze od -6°C do -9°C.

Zawory upustowe OFV-SS
ze stali nierdzewnej
Jeden zawdr o trzech funkcjach:

zaworu upustowego, odcinajgcego i
zwrotnego. Cisnienie robocze do 52 bar.

Zawory iglicowe ze stali nierdzewnej
Kompaktowe i lekkie zawory serwisowe
o solidnej konstrukgji i wysokim przeptywie.
Cisnienie robocze do 52 bar w zakresie
temperatur od -60°C do +150°C.
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Zawory elektromagnetyczne z trzema réznymi rodzajami
dziatania: bezposrednie, serwosterowane i serwosterowane ze
wspomaganiem otwarcia. Cisnienie robocze do 52 bar w zakresie
temperatur od -40°C do +105°C, w zaleznosci od typu cewki.

REG-SA SS/REG-SB SS

Seria SVL SS Flexline™:
Seria SVL SS Flexline™ obejmuje wiele zaworéw ze stali

nierdzewnej skfadajacych sie z jednego korpusu i wielu
mozliwych elementéw zaworu. Wszystkie wktady robocze
moga by¢ zamontowane w jednym z dwadch typow
korpuséw zaworowych (prosty lub katowy), co umozliwia
magazynowanie bardzo matej liczby czesci zamiennych
oraz szybkie i efektywne serwisowanie zawordéw.




Przedstawiamy pierwszy na
Swiecie zawor blokowy ze
stali nierdzewnej

W zaktadach mleczarskich, regulacja temperatury i higiena sg niezbedne w celu zapewnienia
bezpiecznej i statej jakosci. Wiele zaktadoéw mleczarskich czesto stosuje elementy ze stali
nierdzewnej, ktore zapewniaja bezpieczne srodowiska produkcyjne, pozbawione koroz;ji.
CO: jest czesto stosowany jako preferowany czynnik chtodniczy, poniewaz jest znacznie
bezpieczniejszy i o wiele bardziej energooszczedny w codziennym uzytkowaniu.

Zastap wiele zaworéw jednym zaworem blokowym

Dzieki wprowadzeniu na rynek nowego

zaworu blokowego ICF firmy Danfoss,
wykonanego ze stali nierdzewnej,
mozna projektowac i wykonywac
rurociagi chtodnicze dla catych
zakfadéw mleczarskich, wykonane w
catosci ze stali nierdzewnej. Zapewnia
to wiekszg energooszczednosc i
higiene linii produkcyjnych przy
zachowaniu doskonatej charakterystyki
regulacji temperatury.

Kompletna oferta produktow
ze stali nierdzewnej

Zawor blokowy ICF ze stali
nierdzewnej jest dostepny w dwdch
wielkosciach, ICF 201 ICF 25, i moze
by¢ wyposazona w przytacza
réznych typdw i wielkosci. Nadaje

sie doskonale do stosowania ze
wszystkimi innymi produktami
chtodniczymi ze stali nierdzewnej do
przemystu mleczarskiego, takimi jak
seria SVL SS Flexline™ firmy Danfoss.
Petng oferte produktéw firmy Danfoss
ze stali nierdzewnej do chtodnictwa
przemystowego zawiera ta broszura.

Jedna z gtéwnych zalet konstrukgji
zaworu blokowego ICF ze stali
nierdzewnej sg jego kompaktowe
wymiary. Pojedynczy korpus
pozwalajacy na zastosowanie wielu
wktadow roboczych eliminuje
koniecznos¢ montazu oddzielnych
zawordw w rurociggu. Ogranicza to nie

tylko ztozonos¢ uktadu, ale i jego mase
— a Co jeszcze wazniejsze, pozwala
zmniejszy¢ liczbe wymaganych
spawow i co za tym idzie, ograniczyc
ryzyko wyciekéw. Instalacje, w ktorych
stosowane sg zawory blokowe ICF

ze stali nierdzewnej, s3 znacznie
mniejsze, o wiele tatwiejsze w instalagji
i obstudze oraz zdecydowanie bardziej
higieniczne niz pojedyncze produkty
konwencjonalne.




ENGINEERING
TOMORROW

Dziat chtodnictwa przemystowego firmy Danfoss

Dostep do specjalistycznej wiedzy jednym
kliknieciem

Jesli szukasz najwyzszej jakosci podzespotéw oraz specjalistycznej wiedzy i pomocy, znajdziesz je
w firmie Danfoss. Wyprobuj nastepujace bezptatne narzedzia, ktére znacznie utatwia Twoja prace.

DIRbuilder

Program DIRbuilder ma na celu utatwienie i usprawnienie proceséw doboru w projektach
z zakresu chtodnictwa przemystowego. Pozwala dobra¢ potrzebne zawory przez wybranie
ich z szerokiej puli opgji konfiguracyjnych. Biblioteka programu DIRbuilder obejmuje
wszystkie zawory firmy Danfoss przeznaczone dla chtodnictwa przemystowego. Jest ona
dostepna bezptatnie i nie wymaga dodatkowego oprogramowania.

Coolselector® 2 — nowe oprogramowanie do obliczen w chtodnictwie przemystowym
Coolselector® 2 to program obliczeniowy pomagajacy w doborze, przeznaczony dla
wykonawcow robot i projektantéw systemaow. Oferuje on kompletne obliczenia spadku
cisnienia, analize konstrukcyjng rur i zaworow, a takze mozliwo$¢ generowania raportow
wydajnosciowych. Program ten zastepuje dobrze znane oprogramowanie DIRcalc™

i udostepnia szereg nowych funkgji.

Aplikacja Danfoss IR
Darmowa aplikacja IR umozliwia tatwe wyszukiwanie numerdw czesci zamiennych dla
konkretnych zawordw firmy Danfoss stosowanych w chtodnictwie przemystowym.

Pobieranie tréojwymiarowych symboli CAD

Katalog produktéw na naszej stronie internetowej zawiera tréjwymiarowe symbole i rysunki
CAD do pobrania, ktére utatwiaja proces projektowania instalacji chtodniczych.

Aplikacja do chtodnictwa przemystowego

Dzieki interaktywnemu pokazowi slajdéw w formacie PowerPoint mozna zapoznac sie ze
wszystkimi szczegétami dotyczacymi amoniakalnej dwustopniowej instalacji chtodniczej.
Znajduja sie tu szczegdtowe przekroje i informacje na temat zawordw stosowanych w instalacjach
wraz z linkami do literatury, filmow wideo i animacji pokazujacych dziatanie produktow.

Przyktady zastosowan

Opis przyktadowych zastosowan stanowi nieoceniong pomoc na kazdym etapie pracy

z systemami chtodnictwa przemystowego. Znalez¢ tu mozna m.in. przyktady doboru metod
sterowania dla réznych uktadow chtodniczych, konstrukcje tych uktadéw oraz zalecane
podzespoty.

Odwiedz strone www.danfoss.com/IR-tools — znajdziesz tam wszystkie niezbedne narzedzia.

Danfoss nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy drukarskie w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Dane techniczne zawarte w broszurze moga ulec zmianie bez
wczesniejszego uprzedzenia, jako efekt statych ulepszen i modyfikacji naszych urzadzen. Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sa wtasnoscig odpowiednich spotek. Danfoss, logotyp Danfoss sa
znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrzezone.
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